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CONG HOA XA HOI CHU NGHIA VIET NAM

QCVN xx : 2019/BKHCN

QUY CHUAN KY THUAT QUOC GIA
VE HAN NONG CHAY KIM LOAI

National technical regulation on fusion welding of metallic
materials

HA NOI - 2019



L&i néi dau

QCVN 1x:2019/BKHCN do Ban soan thdo Quy dinh vé
quan Iy chét lwong dbi véi han néng chay kim loai bién
soan, Téng cuc Tiéu chuan Po lwong Chét lwgng trinh
duyét va dwoc ban hanh theo Théng tw sb .../2019/TT-
BKHCN ngay .... thang .... ndm 2019 cla Bo trwdng Bo

Khoa hgc va Céng nghé.
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QCVN xx : 2019/BKHCN

QUY CHUAN KY THUAT QUOC GIA VE
HAN NONG CHAY KIM LOAI

National technical regulation
on fusion welding of metallic materials

1. QUY PINH CHUNG

1.1. Pham vi diéu chinh

Quy chun ky thuat nay quy dinh céc yéu cau ddi véi han néng chay kim
loai nham dam bdo an toan cho san pham, hang héa cé kha nang gay mat an
toan (Nhém 2 - Theo Luat Chét lwong san pham, hang hoa) dugc san xuét boi

phwong phap han nong chay kim loai.
Quy chuén ky thuat nay khong ap dung doi voi:

- Thiét bi ap lwc trén phwong tién giao thong van tai va phuong tién, thiét bi
tham do, khai thac trén bién quy dinh tai QCVN 67:2017/BGTVT va QCVN
71:2014/BGTVT.

- Tau bidn vo thép quy dinh tai QCVN 21:2015/BGTVT.

- Thiét bi nang hang tau bién quy dinh tai QCVN 23:2016/BGTVT.

- Gian di dong trén bién quy dinh tai QCVN 48:2012/BGTVT.

- Gian cb dinh trén bién quy dinh tai QCVN 49:2012/BGTVT.

- Hé théng dudng éng bién quy dinh tai QCVN 69:2014/BGTVT.

- Chai chiva khi ddu mdé hoa long béng thép quy dinh tai QCVN
04:2013/BCT.

- Puong 6ng dan hoi va nuéc néng nha may dién quy dinh tai QCVN
04:2014/BCT.

1.2. Béi twong ap dung

Quy chuan ky thuat nay ap dung dbi voi cac co quan, td chirc, ca nhén co6 hoat
dong lién quan dén viéc st dung han nong chay kim loai trong qué trinh san xuat cac

s&n pham, hang hoa co kha nang gay méat an toan tai Viét Nam.
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1.3. Giai thich tir ngiv

Trong Quy chuan k¥ thuat nay, céc tir nglr dwdi day dugc hiéu nhu sau:

1.3.1. Han néng chay kim loai: Han dwgc thie hién bidng cach lam nong chay

cuc bod nhirng phan kim loai dweorc lién két, khong ¢6 Iwe tac dung.

1.3.2. Quy trinh han: Qué trinh tac dong phai tuén theo trong ché tao mot
mdi han bao gbm céac qua trinh (phwong phap) han co lién quan dén vat ligu, vat
lidu han, chuan bi, nung nong treéc (néu can), phurong phap va kiém tra han va

xtr Iy nhiét sau han (néu thich hop) va thiét bi can thiét dwoc s dung.

1.3.3. Pic tinh ky thuat cta quy trinh han (WPS): Tai liéu da duwoc chép
nhan b&i mot phwrong phap thich hop va cung c&p céc théng sé yéu cau cia quy

trinh han d& dam bao tinh 13p lai trong qua trinh han san xuét.

1.3.4. Didu phédi vién han: Nguwdi chiu trach nhiém va cé ning lyc dé thuc
hién céng viéc didu phéi s van hanh san xuét d6i véi tat ca cac hoat dong vé han

va lién quan dén han.

1.3.5. Tho han tay: Tho han, ngwdi cdm va thao tac bang tay kim cap que

han, mo han, dén han hodc mé han hoi.

1.3.6. Thg' han may: Thg han, nguodi thao tac thiét bi han dugc co khi hoa
mot phdn chuyén dong twong déi gitra kim han, mé han, dén han hoac mo han

hoi va chi tiét han.

1.3.7. Nhan vién thi khong pha hay: Nguwoi thye hién the khdng pha hay
(sau day viét tit la NDT) trong céng nghiép cé st dung mdt trong cac phuong

phap, nhwng khéng gi¢i han, sau:
a.) Thi dong dién xoay;
b) Thir tham thdu chét 16ng;
c) Thiy tir tinh;
d) Thir chup tia blrc xa;

e) Thir siéu am.
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1.3.8. Nha san xuat: Ngudi hodc td chirc chiju trach nhiém vé san xuét han.
2. YEU CAU KY THUAT

2.1. Tho han: Tho han tay va thg han may phai dwgc chap nhan béng kiém

tra thich hop. Cac tiéu chudn can phai tuan theo dwgc quy dinh ¢ Phu luc 1.

2.2. Didu phéi vién han: Nha san xuét st dung han néng chay kim loai trong
qué trinh tao san phdm phai c6 t6i thidu 01 didu phdi vién han. Diéu phdi vién han
phai c6 trinh dd chuyén moén va dwoc cap chirng chi ca nhan tuéan tha TCVN 7473
(ISO 14731) hoac twong duwong.

2.3. Nhan vién thir khong pha hay: Nhan vién thir khéng pha hay phai co
trinh @& chuyén moén phu hgp va dugc cap chirng chi ca nhan tuan tha TCVN
5868 (IS0 9712) hodc twong dwong.

2.4. Dac tinh ky thuat clia quy trinh han: Nha san xuét phai chuan bi cac
dac tinh ky thuat cia quy trinh han va dam bao rang quy trinh nay duwoc s dung
ding trong san xuét. Cac tiéu chuén can phai tuan theo dugc quy dinh & Phu luc
20

2.5. Chap nhan quy trinh han: Quy trinh han phai dwoc chép nhan trede khi
ap dung trong san xuét. Phuong phap chip nhan phai pht hop voi cac tiéu chuan
san pham c6 lién quan hoc theo quy dinh trong dédc tinh ky thuat cta san pham.

Cac tiéu chuan can phai tuan theo dwoc quy dinh & Phu lyc 3.

~ 2.6. Dam bao chét lwong: Nha san xuat phai thye hién hoat dong dam bao
chét lvong theo tiéu chuan TCVN 7506 (ISO 3834) hodc twong duong. Tiéu I'c'hi
lva chon mirc yéu ciu chét lvgng thich hgp (TCVN 7506-2, TCVN 7506-3 va
TCVN 7506-4) theo tiéu chuan TCVN 7506-1 (ISO 3834-1).

Lwu y: Déi v&i cac tiéu chudn vién dan khéng ghi nam cong bb thi ap dung

phién ban m&i nhét (bao gdm ca cac sra dbi).
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3. QUY DINH VE QUAN LY

3.1. Nha san xuat st dung phwong phap han nong chay kim loai trong san
«uAt san pham, hang hoéa cd kha nang gay méat an toan phai thyc hién ty cong bd

sw phu hgp v&i quy dinh tai Myc 2 ctia Quy chuan ky thuéat nay.

3.2. Viéc cdng bo hop quy thyc hién theo quy dinh tai Thong tv sb
28/2012/TT-BKHCN ngay 12/12/2012 clia BO Khoa hoc va Cong nghé (Thong tv
sé 28/2012/TT-BKHCN) quy dinh vé viéc cong bé hop chuan, cdng bd hop quy va
phuong thirc danh gia phi hop voi tigu chuan, quy chudn ky thuat va Thong tu sb
02/2017/TT-BKHCN ngay 31/3/2017 cta Bo Khoa hoc va Cong nghé (Théng tu sb
02/2017/TT-BKHCN) v& viec stra doi, bd sung mot sb dieu cua Théng tw s
28/2012!TT-BKHCN.

Can clr d& cong bb hop auy I két qua danh gid sw phu hop cia td chirc
chirng nhan da dang ky hoat dong quy dinh tai Khoan 3.3, bidu 3; Phuwong thirc
danh gia si phu hop theo Phuong thirc 6 (Panh gia va giam sat hé théng quan 1y)
quy dinh tai Théng tu b 28/2012/TT-BKHCN.

2.3 Cac tb chirc d4nh gia sy phit hop c6 lién quan dén han nong chay kim
loai la cac t4 chirc da thwc hién dang ky hoat dong danh gia s phu hop theo quy
dinh tai Nghi dinh s 107/2016/ND-CP ngay 01/7/2016 cta Chinh pha (Nghi dinh
sb 107/2016/ND-CP) quy dinh didu kién kinh doanh dich vu danh gia sv phu hop
hoac td chirc chirng nhan duoc thira nhén theo quy dinh cia phap luat, Nghi dinh
b 154/2018/ND-CP ngay 09/11/2018 ctia Chinh ph (Nghi dinh sb 154/2018!1\19—
CP) v& viéc sra gdi, bd sung, bai bd mot sé quy dinh vé didu kien dau tw, kinh
doanh trong linh vuc quan ly nha nuwéc ctia Bo Khoa hoc va Cong nghé va mot sb

quy dinh vé kiém tra chuyén nganh va cac yéu ciu bd sung sau:

3.3.1. T6 chirc danh gia sv¥ phi hop dbi voi tho han va diéu phdi vién han:
Cé6 hé théng quan ly va néng lwc hoat dong dap ng quy dinh trong tidu chuén
qudc gia TCVN ISO/IEC 17024 hodc tieu chuan qubc t& ISO/IEC 17024 trong [inh
vuc danh gia va chap nhan thg han va didu phéi vién han.

3.3.2. T chirc danh gia sw phu hop déi voi nhan vién ther khéng pha hL’iy:

Co hé théng quan ly va nang lwc hoat dong dap ¢rng quy dinh trong tidu chuan
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qudc gia TCVN ISO/IEC 17024 hoac tiéu chudn quéc té ISO/IEC 17024 trong linh

vire danh gia va chap nhan nhan vién thtr khong pha hay.

3.4. Nha san xuét st dung han noéng chay kim loai trong san xuét san
phém, hang hoa phai ddm bao chét lvgng va an toan theo yéu ciu caa Quy chuin
ky thuat nay va phu hop voi tiéu chuan/quy chudn cda san phdm, hang hoa dwoc

tao ra bang han néng chay kim loai ma doanh nghiép céng bé ap dung.

3.5. Nha séan xuét phai chiu sy kiém tra nha nwéc vé chét lwong theo quy

dinh cua phap luat.

4. TRACH NHIEM CUA T6 CHU’C, CA NHAN

4.1. Trach nhiém cta nha san xuét

Nha san xuét phai bdo dam chét lwgng qua trinh han néng chay kim loai theo
quy chuan nay, cac quy dinh c6 lién quan dén san pham va quy dinh c6 lién quan

clia Luat Chat lwgng san phdm, hang hoa.

Nha sén xuét phai cé trach nhiém cung cdp cac bing ching khi cé yéu ciu
hodic dwoc kiém tra theo cac yéu ciu clia quy chudn nay va cac quy dinh co lién

quan dén san pham, hang héa duoc san xuét bing han néng chay kim loai.
4.2. Trach nhiém cla cac td chirc chirtng nhan

Td chirc chirng nhan cé lién quan dén han néng chay kim loai phai thuc
hién cac nghia vu theo quy dinh tai Nghi dinh sé 107/2016/ND-CP ngay
01/7/2016, Nghj dinh s6 154/2018/NB-CP ngay 09/11/2018 ctia Chinh pht va céac
quy dinh trong Quy chuén k¥ thuat nay.

4.3. Trach nhiém cla co quan kiém tra chat lwong san 'phélm, hang hoa

Co quan kiém tra chat lwgng sdn phdm, hang héa chiju trach nhiém theo
quy dinh tai Chwong IV cia Luat Chat lwgng san pham, hang hoéa va céac quy dinh

co lién quan.
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5. TO CHUFC THYC HIEN

5.1. Tdng cuc Tiéu chuan Do ludng Chét lvgng co trach nhiém hudng dén,
kidm tra va phéi hop véi cac co quan chirc nang lién quan to chirc viéc thire hién Quy

chudn ky thuat nay.

Can ¢t vao yéu ciu quan Iy, Tdng cuc Tiéu chuén Do luong Chat lvong co
trach nhiém kién nghi B& Khoa hoc va Céng nghé sra déi, b6 sung ndi dung

Quy chuan ky thuat nay phit hop voi thye tién.

5.2. Trong trwong hop cac van ban quy pham phap luat, cac tiéu chuén
vien dan tai Quy chuan ky thuat nay cé sy thay di, bé sung hodc dugc thay thé

thi thwe hién theo quy dinh tai van ban méi./
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DANH MUC TAI LIEU VIEN DAN

TCVN 5868 (ISO 9712), Thi¥ khong pha hily - Trinh dd chuyén mén va cép chirng chi
ca nhan.

TCVN 6700-1 (ISO 9606-1), Kiém tra chdp nhan tho han - Han nong chdy - Phan 1:
Thép.

TCVN 6700-2 (ISO 9606-2), Kiém tra chap nhan tho' han - Han nong chay - Phan 2:
Nhém va hop kim nhdém.

TCVN 6700-3 (ISO 9606-3), Kiém tra chap nhan tho han - Han néng chay - Phan 3:
DPong va hop kim dong.

TCVN 6700-4 (ISO 9606-4), Kiém tra chép nhan tho han - Han néng chdy - Phén 4:
Niken va hop kim niken.

TCVN 6700-5 (ISO 9606-5), Kiém tra chap nhan thg' han - Han néng chay - Phén 5:
Titan va hgp kim titan, zirconi va hop kim zirconi.

TCVN 7473 (ISO 14731), Diéu phdi han - Nhiém vy va trach nhiém.

TCVN 8985 (ISO 15607), Bac tinh ky thuat va sw chép nhan céc qui trinh han kim
loai - Qui tc chung.

TCVN 8986-1 (ISO 15609-1), Dac tinh ky thuat va sw chp nhan cac qui trinh han
kim loai - Dac tinh ky thuat cha qui trinh han - Phan 1: Han hd quang.

ISO 13916, Welding - Guidance on the measurement of preheating temperature,
interpass temperature and preheat maintenance temperature (Han - Hwéng dan vé
do nhiét dé nung néng trurée, nhiét do gilba cac Idp han va nhiét dé nung néng truéc
duy tri).

ISO 14555, Welding - Arc stud welding of metallic materials (Han - Han hé quang vit
cay kim loai).

ISO 14732, Welding personnel - Approval testing of welding operators for fusion
welding and of resistance weld setters for fully mechanized and automatic welding of
metallic materials (Nhan su han - Kiém tra chdp nhan tho han may cho han néng
chay va the diéu chinh han dién tr& cho han kim loai co khi héa va tw dong hoan
toan).

ISO 15609-2, Specification and qualification of welding procedures for metallic
materials - Welding procedure specification - Part 2: Gas welding (Pac tinh ky thuat
va sy chép nhan cac qui trinh han kim loai - Dac tinh ky thuat ctia qui trinh han -
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